Ministerul Educatiei si Cercetarii
Centrul National de Politici si Evaluare in Educatie

Etapa judeteana/a sectoarelor municipiului Bucuresti a olimpiadelor nationale scolare
- 2025 -

Proba scrisa

Profilul: Tehnic
Domeniul : Fabricarea produselor din lemn
Clasa a Xll-a

BAREM DE EVALUARE $I DE NOTARE

o Se puncteaza orice formulare/ modalitate de rezolvare corecta a cerintelor.

¢ Nu se acorda punctaje intermediare, altele decat cele precizate explicit in
barem.

¢ Nu se acorda fractiuni de punct.

e Se acorda 10 puncte din oficiu.

SUBIECTUL |I. (20 de puncte)

I.1. 10 puncte
l-a; 2-a; 3-b; 4-c; 5-a; 6-b; 7-d;8-c; 9-b; 10-Db

Pentru fiecare raspuns corect se acorda cate 1 punct (10x1 punct=10 puncte).

.2. 5 puncte
1-a;2-d; 3—c;4-b;5-f

Pentru fiecare raspuns corect se acorda cate 1 punct (5x1 punct=5 puncte).

.3. 5 puncte
1-F, 2-A; 3-F, 4-A; 5-A

Pentru fiecare raspuns corect se acorda cate 1 punct (5x1 punct=5 puncte).

SUBIECTUL 1. (30 de puncte)

.. 5 puncte
1 - debitare; 2 - mandrina; 3 - m/s; 4 - cutite; 5 - panglica.

Pentru fiecare raspuns corect se acorda cate 1 punct (5x1 punct=5 puncte).

I.2. 25 de puncte

a. 6 puncte
Elementele componente ale produsului:
- placa superioara/tavan;
- perete lateral,
- placa inferioara/fundul;
- soclu;
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- sertar;
- spate.

Pentru fiecare raspuns corect se acordé cate 1 punct (6x1 punct=6 puncte).

b. 9puncte
Operatii de prelucrarea mecanica a panourilor furniruite:
- tunderea furnirului;
- formatizarea panoului;
- furniruirea pe canturi cu furnir;
- frezarea ulucului pentru asamblarea cu fundul de sertar;
- burghierea pe fete.

Cate 1 punct pentru precizarea oricdror trei operatii de prelucrare mecanica a panourilor
furniruite (3x1 punct=3 puncte).

Utilaje folosite la operatiile de prelucrarea mecanica a panourilor furniruite:

- tunderea furnirului - manual sau masina de frezat verticala;

- formatizarea panoului - ferastraul circular dublu si agregatul de prelucrare a
panourilor CPC 25;

- furniruirea pe canturi cu furnir - agregatul de furniruit pe cant;

- frezarea ulucului pentru asamblarea cu fundul de sertar - masina normala de
frezat;

- burghierea pe fete - masina de burghiat multiplu sau agregatul de burghiat pe fete
si canturi.

Cate 2 puncte pentru mentionarea corecta a utilajului specific fiecareia dintre cele trei
operatii de prelucrare mecanicd a panourilor furniruite precizate anterior (3x2 puncte=6
puncte).

c. 10 puncte
Defecte de furniruire:
- desprinderea furnirului;
- strapungerea adezivului pe suprafata furnirului;
- crapaturi si rosturi la imbinarea furnirelor;
- deformarea panourilor furniruite;
- suprafetele prezintd defecte de asezare si orientare a furnirelor ca imbinari cu
rosturi, suprapunerea furnirelor;
- incleiere neuniforma, zone cu furnir descleiat.

Céate 2 puncte pentru enumerarea oricaror cinci defecte de furniruire, dintre cele prezentate.
(5x2 puncte=10 puncte).

SUBIECTUL IIL. (40 de puncte)
a. 2puncte
Rama este un reper complex.

Pentru raspuns corect se acorda 2 puncte.

b. 8 puncte
Nr. Nr. Dimensiuni nete, mm
crt. Denumire reper buc. L I g
1 | Lonjeron 2 600 40 20
2 | Traversa 2 400 40 20
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Cate 1 punct pentru precizarea fiecarui reper (2x1 punct=2 puncte).
Cate 1 punct pentru precizarea dimensiunilor specifice fiecarui reper (6x1 punct=6
puncte).

c. 30de puncte
Succesiunea operatiilor fluxului tehnologic de obtinere a oricarui reper al ramei, asociate cu
masini / utilaje, scule si dispozitive specifice:
1. Retezare — Ferastrau circular pendula cu actionare hidraulica PAH-2 — Disc taietor;
Metru
2. Spintecare — Ferastrau circular cu avans mecanic tip CTAMm — Disc taietor; Metru
3. Indreptare — Masina de indreptat MI-500 — Cutite plane subtiri; Echer la 90°
4. Rindeluire la grosime — Masina de rindeluit la grosime MRG-8 — Cutite plane groase;
subler, verificator potcoava, metru
5. Retezare la 45° — Ferastrau circular cu panza inclinabila — Disc taietor; Echer reglabil
6. Burghierea — Masina de gaurit si scobit orizontala GSO — Burghiu; Verificator tampon
7. Frezare falt — Masina normala de frezat MNF-10 — Freza; Metru.

Céate 1 punct pentru precizarea fiecdrei operatii (7x1 punct=7 puncte);

Pentru respectarea succesiunii operatiilor fluxului tehnologic se acorda 2 puncte;

Cate 1 punct pentru precizarea masinii / utilajului specific fiecdrei operatii (7x1 punct=7
puncte);

Céate 1 punct pentru precizarea SDV-urilor specifice fiecarei operatii (7x1 punct=7 puncte);
Cate 1 punct pentru realizarea corecta a schitei fiecarei operatii (7x1 punct=7 puncte).
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